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（請接背面） 

 
 

一、請列舉並詳述以旋轉多鋒刀具作精密製孔的傳統切削加工法。（15 分） 

二、請詳述銑削加工的順銑法（又稱下銑法）與逆銑法（又稱上銑法），並比較之。

（15 分） 

三、請詳述砂模鑄造法中澆鑄速度對鑄件品質的影響及決定澆鑄速度的因素。（15 分） 

四、請詳述金屬線材的抽拉製程，並詳述多道次抽拉以製成絲線的原因及道次間熱處理

的原因、目的與過程。（20 分） 

五、請詳述硬焊（brazing）接合的原理與特徵及焊炬硬焊法的焊接程序。（15 分） 

六、請詳述機械零件疲勞的成因及增進其疲勞強度的化學、物理及機械等方式的表面處

理方法。（20 分） 


